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TexSolar產品 

太陽能電池封裝膜 

EVA Film 

主講者：德淵企業綠能材料事業部  林政鍊 協理 
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德淵企業集團簡介 

1976年創立 

(進口瞬間膠) 

1979年成立化工廠 

(EVA熱熔膠生產) 

1988年觀音廠 

(各式環保型接著劑) 
2009年廣州廠建成營運 

2002年無錫廠建成營運 

2000年榮獲經濟部頒發
「小巨人」獎 

2001年公司股票 
上櫃掛牌 

2008年10月 

建立EVA膜生產線運轉 

2008年榮獲行政院第四
屆「人力創新」獎 

2009年取得Dunmore太
陽能背板台灣代理 

2011年平鎮廠建成營運 
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10年以

上 

38% 

6-10年 

19% 

1-5年 

38% 

1年以下 

5% 

10年以上 6~10年 

1~5年 1年以下 

本業年資 

博士 

2% 

碩士 

50% 
大學 

29% 

專科 

19% 

博士 碩士 大學 專科 

學歷 

研發部門 

研發人數／總人數＝38／210   ▲ 1／5   (20120331統計) 
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• 2008.10開發太陽能電池封裝用EVA膜量產成功。 

• 2008.12取得UL材料認證 

• 2010.09客戶通過第一張UL認證(矽薄膜組件) 

• 2010.12客戶通過第一張TUV認證(單多晶組件) 

• 2011.10成功發展出寬光譜及高透光率EVA膜 

 

德淵企業 TexSolar (EVA膜)發展歷程 

平鎮廠產能(1、2期) 
 

        1,500 K M2/month 
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太陽能電池模組EVA封裝膜 
 功能： 

1. 封裝/固定PV Cell及連接電路導線，提供PV Cell絕緣保護。 

2. 黏接玻璃/玻璃 or 玻璃/背板，提供PV模組適度的機械強度。 

 

 性能要求： 

1. 高透光率 

2. 對玻璃、金屬及背板具有良好的接著強度 

3. 耐高低溫及耐候性 
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產品生產及品質控制流程 

進料檢驗 

定量配比 

半成品檢測 

成品檢測 

Cure Torque(Cross-linking ratio) 

Adhesive strength(with glass) 

Thickness by AQL method 

Heat shrinkage 

QC 工程圖 

【超過 120項管制點】 

配方混合 造粒 

成型 

真空包裝 

夏天25℃恆溫運輸 

確保品質一致性 

恒溫恒濕生產環境 

10,000 Class潔淨室 

EVA膜 QC工程圖(100531修正終版).xls
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產品收縮率控制保證小於3% 
(參考:層壓機120℃ X 3分鐘)       樣品尺寸(長20 ×寬30 cm) 

德淵產品特色 ─ 低收縮率 
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                                                      UV-VIS分光光譜儀 

 

 

 

 

 

                         透光率大於 91% 

德淵產品特色 ─ 高透光率 
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德淵產品特色─ 高透光率(發電效率↑) 

Black：德淵TS 1105 

Pink：德淵TS 8105 

Red：石英玻璃 
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TS8105/TS1105建議層壓條件 

(單多晶組件建議使用)  

溫度140℃    

抽真空 3-5分鐘，加壓層壓15分鐘 

交聯度85%以上，均勻性好。 
 

TS9013建議層壓條件 

(矽薄膜組件建議使用) 

溫度150℃    

抽真空 4-6分鐘，烘箱or層壓30分鐘 

交聯度85%以上，均勻性好。 

德淵產品特色 ─ 提供不同電池組件需求 

本參數為實驗機數據，確
切層壓條件以客戶使用參
數為準。 
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德淵產品特色 ─均勻且穩定的交聯度 

均勻且穩定的交聯度(1.0 m × 1.6 m；145 ℃ × 17 min) 

 89.77% 89.72% 90.95% 90.82% 90.40% 90.13% 

89.99% 91.60% 91.22% 90.88% 91.42% 91.35% 

91.97% 92.60% 90.77% 91.74% 90.45% 91.69% 

90.52% 91.26% 91.58% 90.77% 91.26% 89.65% 

90.32% 89.68% 90.36% 90.87% 89.82% 90.71% 

89.43% 89.98% 90.12% 90.30% 90.77% 90.54% 

Module 

Corner 

Module 

Corner 

Module 

Center 
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德淵產品特色 ─均勻且穩定的交聯度 

均勻且穩定的交聯度 
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德淵產品特色─均勻且穩定的膜厚(線上X-Ray測厚儀) 
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德淵產品特色 ─ 優良的耐候性 

TS 8105 UV預處理與透光率關係 
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※180°剝離強度（180° Peel Strength） 

將玻璃/EVA膜/TPT三層迭合後進行層壓，於25℃下靜置24小時後，使
用200㎜/min速度進行拉力測試。 

TPT 玻
璃 

德淵產品特色 ─ 接著強度試驗規格 
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實驗輔助設備 
1.拉力測試 
 (180° Peel Strength) 

2.紫外線前處理測試 
 (280~385nm／UVA &UVB) 

3.濕-冷凍測試 
 (-40℃～85℃／RH 85%；10 

times) 

4.熱迴圈測試 
 (-40℃～85℃；200 cycles) 

5.高溫-高濕測試 
 (85℃／RH 85%；1,000 hrs) 

德淵研發能量 
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專業的技術服務 

開發新材料的能力 

 

 

 

 

 

 

   DSC示差掃描熱量分析儀      流變儀 

德淵研發能量 
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(新加坡)CentiForce Instruments Lab試驗資料 

測試機構：(新加坡)CentiForce Instruments Lab 送測PV膜組：10個 

採用EVA  Film：TS 8105 測試規範：IEC 61215 

※測試模組：6個【OTR11041M1~M6】 測試結果 

測試順序 測試項目 M1 M2 M3 M4 M5 M6 

S1 10.1 Visual Inspection【目視檢查】 Pass Pass Pass Pass Pass Pass 

S2 10.15 Wet Leakage Current Test【濕漏電流測試(1000 V)】 Pass Pass Pass Pass Pass Pass 

S3 
10.2a Maximum Power Determination at STC (Incoming Test) 
【最大功率的測定 STC（輸入測試）】 Pass Pass Pass Pass Pass Pass 

S4 10.10 UV Preconditioning Test【紫外預處理試驗】 Pass Pass Pass Pass Pass Pass 

S5 10.1 Visual Inspection【目視檢查】 Pass Pass Pass Pass Pass Pass 

S6 10.2b Maximum Power Determination at STC【最大功率的測定 STC】 Pass Pass Pass Pass Pass Pass 

Module efficiency (%) 14.63 14.58 14.64 14.59 14.59 14.59 

10.2b Maximum Power Determination at STC M1 M2 M3 M4 M5 M6 

Original Max Power at STC (W) 241.54  240.43  241.78  240.68  241.44  241.11  

Maximum Power at STC (W) 241.36  240.61  241.53  240.78  240.78  240.78  

Sequence Degradation of Power (%) -0.07  0.00  -0.10  0.00  -0.27  -0.14  

1 2 3 4 5 6 7 

Damp Heat Test ( 1000 hrs ) 【2011.03.29~06.06】 Pass Pass Pass Pass Pass Pass Pass 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

Humidity Freeze Test ( HF ) 【2011.03.11~04.19】 Pass Pass Pass Pass Pass Pass Pass Pass Pass 
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UL材料認證資料內容 
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TUV認證資料 
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    背板 
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Damp Heat測試結果     背板 
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1. 在平鎮設立EVA膜專用生產基地。 

2. Class 10,000的潔淨室生產，確保EVA膜品質。 

3. 生產製程自行規劃設計，可快速擴增產能。 

4. 研發團隊持續不斷的發展新技術，協同客戶共同研發新
產品，提升競爭力。 

 

選擇德淵 
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簡 報 完 畢 
敬 請 指 導 

Q & A 


